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Gesteigerte Leistung

Die Anlage ging nach knapp sechs Monaten im Februar 2013 in 

Betrieb und ist seither permanent im Einsatz. Die Nachfrage 

nach Betonfertigteilen ist groß und die Produktion bei Linder-

mayr läuft auf Hochtouren. 200 Tonnen Last und 210 Hub- 

vorgänge pro Tag leistet die Anlage aktuell – 24 Stunden an  

sechs Tagen pro Woche. Durch die Modernisierung konnte 

Lindermayr seinen Umschlag von Fertigelementen um bis zu  

20 % steigern. Der erhöhte Planungsaufwand von Brunnhuber 

zahlt sich aus: »Trotz permanentem Dreischichtbetrieb sieht 

das Seil auch nach einem Dreivierteljahr noch aus wie neu«, 

sagt Reiner Frick nicht ohne Stolz. Von seiner Lösung wird die 

Firma Lindermayr auch in Zukunft profitieren: »Durch den 

geringen Seilverschleiß spart sich Lindermayr teure Stillstand-

zeiten durch unnötige Reparaturarbeiten, wie sie bei ent- 

sprechenden Standardlösungen mitunter zu beklagen sind.«

Stapeln für mehr Durchsatz

Stapelkrane mit Teleskop-Hubmast bieten für das geführte Bewe- 

gen der Betonelemente zahlreiche Vorteile: Durch die starre 

Führung lassen sich die schweren Lasten direkt und ohne Auf- 

schaukeln schnell und sicher aufnehmen, bewegen, bei Bedarf 

drehen und präzise aufeinander stapeln. Dass die Kranbrücke 

und die vorhandene Kranbahn den höheren Belastungen dieses 

Systems standhalten, belegten die Brunnhuber-Ingenieure 

durch eine vorhergehende Überprüfung der Hallenstatik.

Moderne Funksteuerung

Gesteuert wird der Stapelkran übrigens komfortabel per Funk. 

Hierbei kommt das Multi-Receiver-Konzept von HBC radiomatic 

aus Crailsheim zum Einsatz: Kransteuerung und Traversen-

steuerung verfügen über separate Funkempfänger, sodass auf 

den Einsatz von kabelgebundenen Haupt- und Steuerleitungen 

zur Traverse verzichtet werden konnte. Die Hauptstrom-

zuführung zur Traverse erfolgt lediglich über ein Spiralkabel.
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» Trotz permanentem Dreischichtbetrieb 
sieht das Seil auch nach einem  
  Dreivierteljahr noch aus wie neu.

Mit freundlicher Unterstützung von Reiner Frick, 
Brunnhuber Krane GmbH
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1 Durch sinnvolle Beschränkung des Katz- 
fahrweges und Verstärkungen konnte die 
bestehende Kranbahn weiter verwendet 
werden.

2 In enger Absprache zwischen Brunnhuber 
und STAHL CraneSystems entstand eine ver- 
schleißarme Lösung des Seiltriebs. Basis 
der Sonderlösung ist der bewährte Seilzug 
SH 60, der für diesen Kran mit zweirilliger 
Seiltrommel produziert wurde.

3 Spezieller Stapelkran von Brunnhuber mit 
Komponenten von STAHL CraneSystems:  
Per Teleskop-Hubmast werden die bis zu 
5,7 t schweren Betonelemente aus der 
Produktionsstraße auf Transportwagen 
gehoben. 3
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